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“METODO DE CALIBRACION: MODELOS PCS-20 Y PCS-35”

1.- Encienda la bascula.

2.- La pantalla mostrara lineas, mientras dichas lineas se muestran pulse la siguiente
secuencia de teclas: TARE, kg, BACKLIGHT, ZERO.
Nota: para la tecla “kg” oprima la zona del teclado encerrada con rojo:
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2.- Las lineas desaparecerdn de la pantalla y esta se quedara en blanco. Ingrese la
siguiente contrasena: 100100 y pulse la tecla BACKLIGHT.

Nota: para ingresar “1’s” oprima la tecla TARE y para ingresar “0’s” oprima la tecla ZERO.

3.- La pantalla mostrara el mensaje “RZERO”, en este paso se ingresara la referencia a
peso cero, para ello asegurese de que no hay objetos en el plato y pulse la tecla
BACKLIGHT.

4.- La bascula iniciara un conteo del 5 al O, si durante dicho conteo se perturba la seiial de
peso se mostrard el mensaje “UNSTAB” y el conteo se reiniciara. Una vez finalizado la
bascula tomara la referencia a peso cero.

5.- La pantalla mostrara el mensaje “LOAD”, coloque el peso de calibracién en el plato (el
peso de calibracidon es igual a la capacidad méxima de la bascula) y pulse la tecla
BACKLIGHT.




6.- La bascula iniciara un conteo del 5 al 0, si durante dicho conteo se perturba la sefial de
peso se mostrard el mensaje “UNSTAB” y el conteo se reiniciara. Una vez finalizado la
bascula tomara la referencia a carga maxima y mostrara el factor de calibraciéon durante 5
segundos.

7.- La pantalla mostrara el mensaje “OFF”, apague la bascula. El equipo ya estd calibrado.




